
Planmeca PlanMill® 40 S, 30 S и 40

Техническое обслуживание фрезерной 
установки в период плановой приостановки 
работы
Перед периодом приостановки

Очистка крышки шпинделя и цанги
1	 Нажмите значок Collet cleaning (Очистка шпинделя).

2	 В установке PlanMill 40 выберите Yes (Да) и следуйте 
указаниям мастера очистки. В установках PlanMill 40 S и 
30 S выберите Clean caps and collets (Очистка крышки 
и цанги) и следуйте указаниям мастера очистки.

3	 После успешного процесса очистки закройте мастер.

Опорожнение и очистка резервуара для жидкости
1	 Нажмите значок Clean fluid tank (Очистка резервуара).

2	 Опорожните и очистите резервуар для жидкости в 
соответствии с инструкциями к фрезеру и, когда мастер 
даст указание наполнить резервуар, заполните его 
только горячей водой.

3	 В установках PlanMill 40 S и 30 S после заполнения 
резервуара автоматически начинается прокачка системы 
циркуляции. В установке PlanMill 40 перейдите в меню 
Support Console (Вспомогательная консоль)  High 
Level (Высокий уровень)  панель Mechanical Control 
(Механическое управление)  Start Pump (Запустить 
насос). Запустите циркуляцию горячей воды на 2–3 
минуты, затем нажмите Stop Pump (Остановить насос).

4	 После успешной прокачки системы циркуляции откройте 
крышку резервуара и опорожните и очистите его. 
Промойте фильтр и оставьте бак и извлеченный фильтр 
для сушки.

5	 Тщательно очистите камеру фрезерования и ее крышку.

6	 Выключите фрезер и отключите сетевое питание на 
задней панели установки. Оставьте крышку открытой. 
Нажмите кнопку питания на 5 секунд ,чтобы завершить 
работу PlanMill 40 Job Server.



После периода приостановки

Запуск фрезерной установки
1	 Включите фрезерную установку.

2	 Если значок Clean fluid tank (Очистить резервуар) 
горит красным, перейдите к процессу очистки. В 
противном случае заполните резервуар водой и 
охлаждающей жидкостью.

3	 Начните фрезерование.
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